LAGERTECHNIK

FUR DIE EFFIZIENTERE AUSNUTZUNG
IHRER LAGERKAPAZITATEN







MIT EFFEKTIVER
LAGERPLANUNG
SPAREN SIE
KURZFRISTIG




KRAGARM / FREITRAGERREGALE

» Kragarmregale bieten im Gegensatz zu Palettenregalen durchgehende Lagerflachen ohne
eine Unterbrechung durch Regalrahmen. Sie sind speziell konzipiert fur die Lagerung von
extra langem Lagergut oder Gebinden mit unterschiedlichsten Abmessungen.

Fur die schnelle Ein- und Auslagerung von Lagergtitern der
verschiedensten Langen und Formen

VORTEILE AUF EINEN BLICK

ubersichtliche Lagerung von sperrigen und
langen Gltern
optimale Ausnutzung der Lagerflache
» direkter Zugriff auf die Ware
> Ausfuhrung far den AuRenbereich mit Dach- und
Wandverkleidung méglich
> Lagerung von leichten bis sehr schweren Lasten
» durchgehende Lagerflachen
kostengunstige Losungen fur Freilager und
Kragarmhallen

» nachtraglich erweiterbar
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VORTEILE AUF EINEN BLICK

> optimale Raumausnutzung mit effizientem
Warenfluss

» groRe Fachweiten einstellbar

> hohe Belastbarkeit der Rahmen und Auflagen

» gute Fldchen- und Raumausnutzung in der Hohe

> direkter Zugriff auf jedes Lagergut

2 hohe Anpassungsfdhigkeit an unterschiedlichste

Gl’Jter/Sortimente durch héhenverstellbare Traversen
» staudruckfreies Lagern der Giiter
3 einfache Montage und Erweiterung durch seine

modulare Bauweise

KONVENTIONELLES
PALETTENREGAL

Das Palettenregal empfiehlt sich fir eine statische Bereitstellung des

Lagerguts im Innen- und AuBenbereich.

Aufgrund seiner Vielseitigkeit wird das Palettenregalsystem in allen
Industrie- und Logistikbereichen der Lebensmittel-, Automobil- und
Bauindustrie aber auch fur die Lagerung von Chemieprodukten

eingesetzt.



DYNAMISCHE
PALETTENREGALANLAGEN

Dynamische Regalanlagen kommen tUberwiegend dort zum
Einsatz, wo ein erhéhter Umschlag von Gltern zu

gewdhrleisten ist, bei gleichzeitig hoher Raumnutzung.

Alle diese Systeme werden nach einer Bedarfsanalyse, durch
uns ganz auf Ihre Bedurfnisse zugeschnitten und individuell

geplant.
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VORTEILE AUF EINEN BLICK

> schaffung von bis zu 100 % mehr Lagerfléche

> bis zu maximal 50 % Betriebsflichengewinn

> hoher Fiiligrad und gute Fldchennutzung durch
automatisches Nachriicken der Giiter keine
Luckenbildung

> sehr gute Raumausnutzung, da Fachhéhe nur
wenig hoher als eine Ladeeinheit

> niedrige Zugriffszeiten, da kurze Wege
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EINFAHR-/ DURCHFAHRREGAL

Allgemeine Funktionsweise

Einfahrregale dienen zur Lagerung von homogenen
Produkten mit einer grolRen Anzahl von Paletten pro
einzulagernden Artikel.

Das System des Einfahrregals erlaubt sowohl horizontale als
auch vertikale maximal Nutzung des verfugbaren Raumes

Das Einfahrregal besteht aus einer Gruppe von
Regalrahmen, die Ladegassen mit Auflageschienen bilden.
Diese @uRerst stabile Konstruktion der Anlage ermdglicht
auch schwer beladene Paletten einzulagern.

Der Stapler fahrt in die Ladegasse ein, wobei er die Paletten
oberhalb der gewlnschten Lagerebene transportiert.

Jede Lagerebene verflgt zu beiden Seiten Uber
Auflageschienen auf denen die Paletten abgestellt werden.

IDEALE LOSUNG, WENN SIE ...

> platzsparend lagern wollen
» grofde Mengen gleicher Artikel lagern méchten

» Lagerraum fur kleine bis mittlere Artikelsortimente brauchen

» Saison- oder Pufferlager benétigen
» Waren mit geringer Umschlaghdufigkeit und Iénger
Regalverweildauer aufbewahren wollen

- e

Methoden zur Beschickung und Entladung

LIFO (LASTINFIRST OUT) il
Einfahrregal ‘

[P #) = .

Diese Methode erfordert nur einen Zugang zum Einfahrregal, denn die als
letzte eingelagerte Ladeeinheit wird als erste wieder entnommen.

FIFD

FIFO (FIRSTINFIRST OUT) A

Durchfahrregal i
o " ol o

Fiir diese Losung sind Einfahrregale und Durchfahrregale von beiden
gegeniiberliegenden Seiten befahrbar, denn hier wird die zuerst
geladene Einheit auch als Erste wieder entladen.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

bis 80% Raumnutzung

hohe Kosteneffizienz durch

geringe Investitionskosten

schonende und sichere Lagerung




VORTEILE AUF EINEN BLICK

optimale Raumausnutzung fiir LIFO/ Fifo-
Methode

beste Raumausnutzung durch dynamische
Blocklagerung

sortenreine Lagerung

Haltbarkeitsdaten, Chargen und
Produktionsserien kénnen optimal
Uuberwacht werden

Ideal als Pufferkandile

Trennung von Beschickung und Enthahme

Verkiirzung innerbetrieblicher

Transportwege

Flexibel erweiterbar

Paletten-Durchlaufregale: Die Lagerung erfolgt hier nach
dem FIFO Prinzip (First-In-First Out), wobei die
Beschickungszone sich am gegentberliegenden Ende der
Entnahmezone befindet und die Ladeeinheiten diese
Strecke durch Schwerkraft auf den geneigten

Rollenbahnen durchlaufen.

FIFO (FIRST IN FIRST OUT)

DURCHLAUF-/ EINSCHUBREGAL

Dieses Lagersystem ist die beste Losung um die Notwendigkeit eines hohen
Lagerumschlags mit optimaler Raumnutzung zu kombinieren. Es besteht aus
einer kompakten Struktur, deren Ladeebenen mit Schwerkraftrollenbahnen
versehen sind, auf denen die Ladeeinheiten wegen der geringfiigigen Neigung
miuhelos abwdarts gleiten.

Diese Anlagen bestehen aus einer Gruppe von Regalrahmen, die Ladegassen

mit Rollenbahnen bilden.

Paletten-Einschubregale: Das Lagersystem arbeitet hier nach
dem LIFO Prinzip (Last-In-First-Out), wobei die Beschickung und
Entnahme am gleichen Punkt stattfinden: Die Ladeeinheiten
werden auf den Rollenbahnen abgesetzt, wobei sie die
vorhergehenden entgegen der Neigung Richtung Riickwand
schieben, wahrend sie beim Ausladen dank der Neigung
abwadrts gleiten.

LIFO (LASTIN FIRST OUT)

Fur diese Losung sind Einfahrregale und Durchfahrregale von Diese Methode erfordert nur einen Zugang zum Einfahrregal,
beiden gegentiberliegenden Seiten befahrbar, denn hier wird denn die als letzte eingelagerte Ladeeinheit wird als erste

die zuerst geladene Einheit auch als Erste wieder entladen.

IDEALE LOSUNG, WENN SIE ...

» Produkte sortenrein lagern wollen

» Lagerprozesse Ubersichtlich strukturieren méchten

> |hr Lagergut permanent als Nachschub zur
Verfligung stellen méchten

» Lagerraum effizient ausnutzen méchten

wieder entnommen.




Bei diesem Regalsystem lassen sich die Regale
zusammenzuschieben, was eine hohe Lagerkapazitat trotz geringer
Grundfldche ermdglicht. Ein direkter Zugriff auf jedes einzelne

Lagergut wird dennoch gewdhrleistet.

Grundformen flr dieses System bilden meist Paletten-, Fachboden-
oder Kragarmregale.

Die einzelnen Regalzeilen sind auf seitlich verfahrbaren, manuell
oder elektrisch angetriebenen Schlitten zusammenfahrbar.

So ergibt sich im Gegensatz zu anderen Regalsystemen nur eine
Regalgasse pro Regalblock. Das Verschieben der Regalzeilen erfolgt
manuell per Handrad oder mittels Elektroantrieb.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

> bis zu 80% mehr Fldchennutzung im

Vergleich zu herkémmlichen Regalen

> direkter Zugriff auf jeden Lagerplatz im

gedffneten Regalgang

2 Verklirzung der Arbeitswege

IDEALE LOSUNG, WENN SIE ...

> Maximale Flachennutzung lhres Lagers erreichen

mochten

Die kompakte Anordnung des Systems erlaubt die Reduzierung der
Nutzflache des Lagers, was von besonderer Bedeutung ist, wenn die
Kosten der Bodenflache erheblich sind oder wenn die Lagerkapazitat
gesteigert werden soll, die Flache aber nicht erweitert werden kann.




PALETTENSHUTTLE SYSTEM

Allgemeine Funktionsweise

Das AR PALETTENSHUTTLE ist ein akkubetriebenes
Palettenfordergerdat fur Kanallager und ist fur alle gangigen
Palettenarten bis 1500 kg Gesamtgewicht geeignet.

Das Shuttle wird mit Hilfe eines konventionellen
Gabelstaplers von einem zum anderen Lagerkanal gesetzt
und Uber eine Fernbedienung Uber Funk gesteuert, so dass
das Shuttle die eingelagerte Palette selbststandig im Kanal
transportiert.

Das Be- und Entladen der Paletten erfolgt am Ende des
Kanals mittels Gabelstapler.

Shuttlesysteme sind eine halbautomatische Alternative zum
herkdmmlichen Einfahr-, Einschub- oder
Palettendurchlaufregal.

Es kann je nach Bedarf im FiFO-Prinzip ( First in First out) als
auch LiFO-Prinzip ( Last in First out ) betrieben werden und
eignet sich fur alle Branchen und Tiefkuhllager.

IDEALE LOSUNG, WENN SIE ...

» |hr Blocklager effizient ausnutzen wollen
» den WarenfluB erhdhen moéchten

» verschiedene Palettenarten gleichzeitig lagern mussen

Methoden zur Beschickung und Entladung

LiFg e et |

Diese Methode erfordert nur einen Zugang zur Regalanlage,

denn die als letzte eingelagerte Ladeeinheit wird als erste
wieder entnommen.

LIFO (LASTINFIRST OUT)

=
FIFD =

FIFO (FIRSTIN FIRST OUT) TEIT
T g(”l

Fur diese L6sung sind Regalanlagen von beiden
gegentberliegenden Seiten befahrbar, denn hier wird die
zuerst geladene Einheit auch als Erste wieder entladen.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

» optimale Raumnutzung durch kompakte
Bauweise
hohe Umschlagleistung durch Verwendung
mehrere Shuttle gleichzeitig

> ladungsschonende Handhabung
Lifo (last in-first out) und Fifo (first in-first out)
far beide Varianten realisierbar

Reduzierung von Regalbeschédigung



VORTEILE AUF EINEN BLICK

Zeitersparnis durch schnelle und einfache
Steckmontage ohne spezielles Werkzeug
beliebig erweiterbar

beidseitiger Zugang méglich
Ubersichtliches Lagern von leichten bis
mittelschweren Gutern

robust und langlebig

vielseitig, durch umfangreiches Zubehér zur

Lagerung von Produkten mit speziellem Format,

wie Reifen, Ersatzteile, Stick- und Schiittgut usw.

Fertigung aus verzinktem Stahlblech oder V2A

Fachbodenregale sind durch ihre kompakte Bauart ein
effektives System um groBBe Lagerkapazitat auf kleinem

Raum fir kleine bis mittelgroBe Guter zu verwirklichen.

Konstruiert fur eine einfache Steckmontage sind unsere Obwohl es sich hierbei um ein Regalsystem mit manueller
Fachbodenregale sehr flexibel einsetzbar und leicht Beschickung handelt, kann die volle Héhe der Regale genutzt werden,
umzubauen. Die Verwindungssteifigkeit wird durch weil héher gelegene Ladeebenen durch Laufstege zwischen den
Langstraversen oder Kreuzstreben gewdhrleistet und Regalen begehbar gemacht werden kénnen.( Mehrgeschossanlage )

garantieren so eine hohe Belastbarkeit. Je nach
Ausfuhrung sind Fachlasten bis 300 kg, Fachweiten bis
1500 mm und H&hen bis 5000 mm maéglich.

Unterschiedlichstes Zubehér erméglichen eine
Vielfalt an Verwendungsmaglichkeiten.



WEITSPANNREGALE

Weitspannregale sind konzipiert worden, um groBe Lagerkapazitat Obwohl es sich hierbei um ein System mit manueller

auf kleinem Raum fir sperrige, schwere und volumindse Guter zu Beschickung handelt, kann die volle Hohe der Regale genutzt
verwirklichen. werden, weil hoher gelegene Ladeebenen mittels

Konstruiert fur eine einfache Montage sind unsere Weitspannregale Regalbediengeréten zu erreichen sind oder durch Laufstege
sehr flexibel einsetzbar und leicht umzubauen. zwischen den Regalen begehbar gemacht werden kénnen
Die verwindungssteifen Langstraversen oder Holme garantieren (Mehrgeschossanlagen).

eine hohe Belastbarkeit.

Spannweiten von bis zu 3000 mm und Hohen bis 4000 mm
ermdoglichen je nach Ausfiihrung Feldlasten von 400 bis 4000 kg.
Unterschiedlichste Profile und Bodenvarianten erméglichen eine
Vielfalt an Verwendungsmadglichkeiten.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

> Zeitersparnis durch schnelle und einfache Montage

ohne spezielles Werkzeug

; ol - - > beliebig erweiterbar
[ S5 Letebic ol < = 8
1 fv d T > beidseitiger Zugang méglich

! q 1l - > sichere Lagerung von sowohl liberlangen als auch

voluminésen Lagergut.

> flexibel, durch umfangreiches Zubehér zur Lagerung

= von Produkten mit speziellem Format wie Reifen,

Ersatzteile usw.

= : > auch als Mehrgeschossanlage nutzbar
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VORTEILE AUF EINEN BLICK GEFAHRSTOFFLAGERNG

> Geprifte Statik und
Standsicherheitsnachweise

> Sicherheitsgepriifte Schwei3- und
Schraubverbindungen

» Optimaler Korrosionsschutz

Gerade bei der Lagerung groBer Mengen an Gefahrstoffen sind die entztndbare Flussigkeiten der GHS-Kategorien 1-3 sowie fur
Anforderungen an ein Lager sehr komplex, ebenso das Beachten gewdssergefahrdende Flissigkeiten der GHS-Kategorien 1-4
von Gesetzen und Vorschriften.

Die von uns vertriebenen individuellen Lésungen fir die Ubereinstimmungserklérung (UHP) gem. Bauregelliste Ifd.
vorschriftenkonforme Gefahrstofflagerung entsprechen allen Nr. 15.22 DIBt, geprift nach den Richtlinien der StawaR.

geforderten gesetzlichen Regelungen fir :




I
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Stabil, robust, langlebig und unempfindlich

Hohe Arbeits- und Betriebssicherheit,
TUV-/ GS-Zeichen

Schutz vor Einbruch und Diebstahl durch
Profilzylinderschloss und massiven Treibriegel

4 Kranosen fur den bequemen Transport

einfache und schnelle Montage
( Bausétze mit ausfihrlicher Montageanleitung )

kein Fundament nétig

nachtraglich erweiterbar
auch in RAL Farben lieferbar

Zahlreiches Zubehor

SCHNELLBAU LAGERCONTAINER

Lagerraum zu jeder Zeit an jedem Ort

Schnellbau-Container sind Uberall dort zu Hause, wo binnen klrzester
Zeit Lagerplatz benotigt wird: Extrem schnell montiert, robust und in
vielen GréBen bis 200 m? Nutzflache lieferbar. Der Klassiker im Bereich
der mobilen Lagerraume, fir Baustelle, Industrie und Handwerk.

Im Gegensatz zu Uberseecontainern sind Schnellbau-Container leicht
montier- und demontierbar, durch lhre modulare Bauweise sind diese

Container auch nachtraglich erweiterbar.




SCHNELLBAU LAGERHALLEN

Die Konstruktion der Lagerhallen und Leichtbauhallen basiert auf nicht
isoliertem verzinktem Stahlblech, die modulare Bauweise garantiert einen
schnellen und einfachen Aufbau.

Einsatzbereiche finden sich gleichermaBen im Industrie-, Handwerk,
Lager- und Landwirtschaft, sowie im Privatbereich. Fahrzeuge und
Material aller Art sowie Regalsysteme kénnen optimal untergebracht

werden.

Durch eine Antikondensbeschichtung der Dachunterseite, die gegen
Aufpreis lieferbar ist, wird Schwitzwasser zu einem grof3en Teil
unterbunden und so die Lagerung auch fir empfindliche Guiter moglich.
Schnellbauhallen kénnen je nach GrofRe auf bestehendem festen
Untergund, einem Streifenfundament oder einer Betonplatte aufgestellt
werden. Die Befestigung erfolgt mit Erdndgeln oder Schwerlastdibeln.

Teure Punkt-Fundamente sind somit nicht notwendig.

Sie erhalten vorab von uns zur Klarung des Bauantrages alle
notwendigen Bauunterlagen wie:

pruffahige Typen-Statik, Zeichnung in drei Ansichten, Fundamentpldne,
Grundrisszeichnungen kostenfrei.

Die Planungskosten fiir den Bauantrag werden durch die vorhandenen
Bauunterlagen erheblich reduziert und fiihrt zu einer schnellen
Bauantragserstellung und somit zur schnellen Baubewilligung.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

kostengunstige Modulbauweise
in Hohe, Lange und Breite variabel

demontierbar

schnelle, einfache und preiswerte Richtmontage
oder Vollmontage

geringe Planungskosten durch Typenstatik und
standardisierte Bauunterlagen

sinnvolle Extras wie
Antikondenswasserbeschichtung und
Diebstahlverrieglung

» komplett mit Regalen lieferbar

» kurze Lieferzeiten

» jederzeit modular im 2m-Raster in der Tiefe
erweiterbar

keine oder geringe Fundamentkosten

kostengunstiger Transport durch zerlegte
Anlieferung (im Paket verpackt)

> auch in RAL Farben lieferbar



LAGER- / INDUSTRIETRENNWANDE

Gittertrennwdnde sind eine kosteneffiziente Losung, um einen hohen

Sicherheitsstandard in Lagerrdumen der Industrie & Logistik erzielen.
Unser Trennwandsystem bietet Schutz vor Einbruch und Vandalismus.
Die Gitterelemente sind erhdaltlich in verschiedenen Sicherheitsstufen.
Mit den Vollblechelementen erreicht man eine stabile und blickdichte

Abtrennung.

Das System ist flexibel, einfach zu installieren und sehr stabil, da die
Drahtgitter mit dem Rahmen sowie untereinander punktverschweif3t
sind.

Mit unserem modularen System und dem praktischen Zubehér wird

unser System gemaB Ihren Anforderungen konzipiert.

Gitter Elemente

Durch seine modularen Bauweise ldsst sich unser
Trennwandsystem exakt auf Ihre Anforderungen konzipieren und
kann standartmdBig bis zu einer Hohe von 6000 mm installiert
werden.

Unser System kann jederzeit verandert oder erweitert werden.
Der Profilrohrrahmen sowie die auch untereinander
punktverschweiBten Drahtgitter sorgen fur eine besonders hohe

Stabilitat der Gitterelemente.

Tiiren und Tore

Das System beinhaltet eine breite Palette von Fligel- und
Schiebetiiren in verschiedensten Offnungsbreiten und Héhen.
Auf Wunsch werden die Tiiren vormontiert geliefert.

Die Turen werden immer mit den besonders stabilen
Gitterelementen ausgefihrt.

Zubehor

Mit unserer modularen Bauweise werden unsere Schweil3gitter
gemdaR Ihren Anforderungen konzipiert. Das Trennwandsystem
beinhaltet ein intelligentes Zubehor, das kombiniert mit den
Gittertrennwdnden, Turen und Pfosten zu einem effizienten
Ergebnis fihrt. Pfosten und Befestigungszubehor sorgen fir eine
stabile und sichere Installation. Unser System kann jederzeit
verdndert oder angepasst werden (z.B. in der Héhe oder Breite).
Wadhlen Sie aus dem umfangreichen Sortiment das passende
Schloss aus. Wer soll Zugang zu dem abgetrennten Bereich haben?
Wird die Tur als Fluchtttr verwendet? Wir haben in jedem Fall die
richtige Schlossoption fir Sie!

VORTEILE AUF EINEN BLICK

Selbsttragendes, erweiterbares System

Nach dem Baukastensystem kénnen Héhen,
Langen und verschiedene Plattenarten beliebig
kombiniert werden

Umfangreiches Zubehor fiir unterschiedlichste
Kombinationsméglichkeiten gewdhrleisten die
Sicherheit von Personal, Rdumen und Waren bzw.
sorgen flr beste Organisation in lhren Werken und
Lagerhdusern

Kein Verbindungsblech am Sockel zur besseren
Raumnutzung zwischen Boden und Platten

VerschweiRte, auf der Rohrkonstruktion des
Rahmens aufliegende Drahtgitter fiir eine

ansprechendere Verarbeitung und mehr Sicherheit

Einzigartiges Befestigungssystem verhindert den
Ausbau der Elemente von aufzen

in allen RAL Farben lieferbar

kurze Lieferzeiten




Optimieren
Sieden
verfugbaren
Raum

Zur Erweiterung lhrer
Nutzfldche im Betrieb gibt
es eine kostengiinstige
Alternative zur
Gebdudeerweiterung oder
zum Neubau:

Eine modulare Stahlbiihne
schafft kurzfristig Lager-
und Nutzfldchen.
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)) Vorteile

Belastung: bis 1000 kg/m?

mehrgeschossige Ausfihrungen
maoglich

geringe Aufbauhéhe durch
eingewechselte Quertrager

Tragerhohe je nach Belastung von
150 bis 400mm

Einzelspannweiten bis 6000 mm

je nach Belag mit Hubwagen
befahrbar

alle Bauteile verschraubt dadurch
schnelle Montage und Demontage

kurze Lieferzeiten
freitragende Konstruktion

»Keine Baugenehmigung notwendig,
bei ausreichender Bodentraglast”
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MaBgeschneiderte Biihnen sind
die ideale Lésung fiir effektive
Raumnutzung

Nutzen Sie die zusdatzliche Flache far
Arbeitsplatze, Biros oder Lagerflache.



SYSTEM-, LAGERBUHNEN

val il

Lager

Lagerrung von
verschiedenen Formaten
an Produkten

Buros

Platz far den Kontroll- und
Verwaltungsbereich

_— : Werkstatt
untere Nutzung als
Arbeitsplatz und obere
Fldche als Lager

o lpmme. . N




Regalinspektion nach DIN EN 15635
und DGUV Regel 108-007 (friiher BGR
234)

Was sagt die Betriebssicherheitsverordnung zur
Priifung von Arbeitsmitteln?

Betriebssicherheitsverordnung - §10 Priifung der Arbeitsmittel.

Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Arbeitsmittel, deren Sicherheit
von den Montagebedingungen abhdngt, nach der Montage, und vor der ersten
Inbetriebnahme sowie nach jeder Montage auf einer neuen Baustelle oder an
einem neuen Standort gepriift werden.

Die Priifung hat den Zweck, sich von der ordnungsgeméfen Montage und der
sicheren Funktion dieser Arbeitsmittel zu liberzeugen. Die Priifung darf nur von
hierzu befahigten Personen durchgefiihrt werden.

Unterliegen Arbeitmittel Schaden verursachenden Einfliissen, die zu
gefahrlichen Situationen fiihren kénnen , hat der Arbeitgeber die Arbeitsmittel
entsprechend den nach §3 Abs. 3 ermittelten Fristen durch hierzu befahigte
Personen liberpriifen und erforderlichenfalls erproben zu lassen.

Der Arbeitgeber hat Arbeitsmittel einer auRerordentlichen Uberpriifung durch
hierzu befahigte Personen unverziiglich zu unterziehen, wenn
auBergewohnliche Ereignisse stattgefunden haben, die schadigende
Auswirkungen auf die Sicherheit des Arbeitsmittels haben kénnen.

Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel nach
Instandsetzungsarbeiten, welche die Sicherheit der Arbeitsmittel
beeintrachtigen kdnnen, durch befahigte Personen auf ihren sicheren Betrieb
geprift werden.

Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Priifungen den Ergebnissen der
Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 genligen.

e

Wer ist fiir die Sicherheit im Lager verantwortlich?

Die Verantwortung der Hersteller

Alle Lagereinrichtungen sind Arbeitsmittel und miissen den
Sicherheits-Vorschriften des Gerate- und
Produktsicherheitsgesetzes geniigen. Achten Sie beim Neukauf
darauf, dass die Regale das RAL-RG 614 Giitezeichen und GS-
Zeichen tragen. Sie entsprechen somit den Anforderungen der
DGUV Regel 108-007 (frither BGR 234), eine Grundlage der
Regalinspektion.

Die Verantwortung der Lagerbetreiber

Der Unternehmer hat dafiir Sorge zu tragen, dass kraftbetiebene
Regale und Schranke nach Bedarf, mindestens jedoch einmal
jahrlich, von einer sachkundigen Person auf sicheren Zustand
gepriift werden. Die Verpflichtung zur systematischen Inspektion
der Regaleinrichtungen werden in der
Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV), der DGUV Regel
108-007 und DIN EN 15635 definiert.

Das bedeutet, dass der Lagerbetreiber fiir die gefahrlose Bedienung
der Regalsysteme und somit fiir die Sicherheit der Mitarbeiter im
Lager verantwortlich ist.

Das Priifergebnis ist zu dokumentieren.

Betriebssicherheitsverordnung - § 2 Begriffsbestimmungen.

Arbeitsmittel sind Werkzeuge, Gerdte, Maschinen oder Anlagen.
(Regalanlagen) Anlagen ... setzen sich aus mehreren Funktionseinheiten
(Kragarme, Holme, Stiitzen, Trager, Fachbéden) zusammen, die
zueinander in Wechselwirkung stehen und deren sicherer Betrieb
wesentlich von diesen Wechselwirkungen bestimmt wird.

Befahigte Person ... ist eine Person, die durch ihre Berufsausbildung, ihre
Berufserfahrung und ihre zeitnahe berufliche Tatigkeit iber die
erforderlichen Fachkenntnisse zur Priifung der Arbeitsmittel verfiigt.

Unterliegen Arbeitmittel Schaden verursachenden Einfliissen, die zu
gefahrlichen Situationen fiihren kdnnen , hat der Arbeitgeber die
Arbeitsmittel entsprechend den nach §3 Abs. 3 ermittelten Fristen durch
hierzu beféhigte Personen iiberpriifen und erforderlichenfalls erproben zu
lassen.



UNSERE LEISTUNGEN IHR GEWINN.

Hochqualitative Produktvielfalt zeichnet das Sortiment von Stolle Lagertechnik aus.
Daraus die passende Lésung fur lhr Unternehmen zu finden, bedarf es einer kompetenten,
fachgerechten Beratung, die zugleich transparent und kundenorientiert ist.

Und genau dadurch zeichnen wir uns als Ihr Anbieter flr Lager-und Logistiksysteme aus.

Unser Verstandnis fiir Service reicht weit Gber das Beratung hinaus. Von der einfachen, schnellen
Bestellung Uber die exakte Planung, bis hin zur Montage vor Ort und der weiteren Betreuung auch
nach dem Kauf.

In jedem Bereich sind Zuverlassigkeit, Qualitdt und schnelle, einfache Prozesse unsere Vorstellung
von Kundenorientierung.

Beratung vor Ort

Kundenlésungen
Planung und Realisierung

Montage und Demontage
Regalinspektion gemd&BR DIN EN 15635
Wartung

Ersatzteilservice

V VWV VYV VY IVY

Schulungen

SLT

Stolle Lagertechnik UG Tel: +49 (0) 345 68566637
Dorotheenstrasse 16 Fax: +49 (0) 345 68683738
06108 Halle Saale E-mail: info@stolle-lagertechnik.de

Web:  www.stolle-lagertechnik.de
Geschaftszeiten

Mo - Do: 08.00 - 17.00 Uhr Fr: 08.00 - 15.00 Uhr
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